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Micromatic Star

Centro de usinagem

Mesa da morsa giratéria 01 5 eixos motorizados 02
motorizada

Centro de usinagem compacto com 5 eixos controlados, o ultimo destes controla a
deslocacao do tope de referéncia da peca a direita e a esquerda para um controle
total do ciclo de usinagem. A mesa da morsa giratéria (eixo CN) permite usinar até 4
faces da peca sem desbloquear as morsas. Mandril motorizado com velocidade

variavel até de 11.500 R.P.M., troca rapida da ferramenta com engates de pinga,
Weldon ou cone ISO30. Blogueio da peca por meio de 4 morsas verticais e 2
horizontais com dimensdes reduzidas para facilitar o carregamento da peca.
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Micromatic Star

Centro de usinagem

01

Mesa da morsa
giratéria motorizada

A mesa giratéria permite a
usinagem da peca em 4
faces sem que seja
necessario desbloquear as
morsas.

A rotagédo da base de
suporte € motorizada e a
gestdo da posicao é feita
diretamente por CN. O perfil
& colocado sobre mordentes
que podem ser

02

5 eixos motorizados

Apesar das dimensées
reduzidas, Micromatic Star
pertence a categoria dos
centros de usinagem a
controle numérico. O
movimento dos eixos X, Y, Z,
A é realizado por meio de
pinhdes de cremalheira. No

eixo U o binario motor/redutor

& inserido em unidade linear
com movimento sobre guias.

03

Topes

O sistema de topes,
comandado pela unidade
linear, permite a cobertura
de areas de usinagem até
de comprimentos maximos
de 2.800 mm. em um
espaco reduzido.

04

Grupo morsas

O grupo morsas de
bloqueio da peca &
constituido por 4 morsas
verticais e 2 morsas
horizontais que, com
movimento giratério,
liberam a mesa de
usinagem para a
carga/descarga do perfil.

05

Desbloqueio da
ferramenta

Micromatic Star esta
equipada com cone de
engate da ferramenta ISO
30 que permite o
desbloqueio da mesma
com a simples presséo de
um botéo.

posicionados em horizontal
ou em vertical, de acordo
com as exigéncias.
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CURSOS DOS EIXOS

EIXO X (longitudinal) 370
EIXO Y (transversal) 130
EIXO Z (vertical) 140
EIXO A (rotagdo automatica da pecga) -180° + + 90°
EIXO U (posicionamento da barra) 1020
ELETROMANDRIL

Poténcia maxima em S1 (kW) 151
Velocidade maxima (R.P.M.) 11500
Cone de engate da ferramenta 1SO 30
Engates de pinga, com expansao Weldon R16
Sistema de lubrificacéo de 6leo com difusdo minima

FERRAMENTA A BORDO DA MAQUINA

Numero maximo de ferramentas no magazine 6
Dimens&o maxima da ferramenta que pode ser carregada no magazine (mm) 210 L=100
FACES QUE PODEM SER USINADAS

Com ferramenta direta (face superior, faces laterais, face inferior) 4

CAMPO DE USINAGEM (Base x Altura x Comprimento)

Dimensao maxima da pega que pode ser usinada em 4 faces 120 x 100 x 2800

POSICIONAMENTO DO PERFIL

Topes de referéncia da pega com posicionamento CN 3
MORSAS
Numero padronizado de morsas (verticais, horizontais) 4+2

Posicionamento manual das morsas
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